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Verffahren und Vorrichtung zur Herstellung von Pruflingen fur die 
Unlersuchung von in Flachenform vorkommenden Werkstoffen, insbesondere Papier 



Die Erfindung " betrifft ein Veffahren zur Herstellung 
von Pruf Ungeh fur die Untersuchung von in Flachenform 
vorkommenden .Werkstoffen, ..insbesondere Pa-pier, . und 
etne Vorrichtung zur Ourdifuhrung des Verfahrens. 
Popiere,. insbesondere tecHnische Pa pi ere und Special- 
pa pie re, KunststoffoKen und ahnliche in flachenform 
vorkomnvende Werkstoffe mussen rvach den einscKta- 
gigen Gute- und Lieferbedingungen bestimmten An-? 
spruchen genugen. Sie werden deshalb verschiedenen 
chemischen sowie ph ysi k a lUch- chemischen Prufungen 
unterworfen, die sich bei spiels wet se erstrecken auf pH- 
Wert, spezifische Leitfahigkeit, Ge halt an Chloride n. Sul- 
foten. Alkali, Saure, Kupfer, wasse rids lichen Anteilen 
usw., aber audv auf Korrosionsneigung und Bestandig- 
keit gegen Trankungsmittel. Urn da bei zu exakten 
ArKriysenergebnissen zu kommen, ist die Einschaltung 
besti-mmter MaBnoHmea fur Vorbereitung und Durch- 
fuhrung der UntersuaSungen vorgeschrieben. So ist z. B. 
in den national en und interna ti on ol en Standards bzw. 
Normen festgelegt. da 6 a us lufttrodcenen Papiermustern 
Quadrate von 5 X 5 mm geschnitten und diese dann 
untersucht werden. Nun ist es durchaus nicht gleich- . 
gultig, ob die Pruflinge ous den Randzonen oder aus 
der Mitte des Musters herausgeschnitten werden. Man 
gent deshaib *n - Er mangel ung besserer Met hod en so 
vor, da 8 das Muster diagonal in 5 mm breite Streifen 
zertrennt und aus dense! ben danh die quadrat! schen 
Pruflinge gescbnitten werden. Diese Arbeiten werden 
in der Regel rnonueJI vorgenommen. £s ist ein Mangel; 
. do8 die fur deo Ausfoll der Analyse erforderiibhe Zer- 
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kJeinerungsgenauigkeit nicht gewdhrle«tet * werden 
kann. AuBerdem besteht durch die Aufwendigkeit des 
Verfahrens immer die Gefahr einer gewissen Ver- 
schmutzung. Audi bei dem ferrver bekannten Raspeln 
der Muster sind die Mangel nicht beseitigt. 
Die £rfindung bezweckt nun, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zu schaffen, die die bei den bekannten Ver- 
fahren auftretenden Mangel vermeiden. 
Es Kegt da bei die Aufgobe zugrunde, aus dem Pruf- 
muster aus der Mitte und den Randzonen die notige 
Menge PrufKnge vorgeschwebener GrdBe maschinell zu 
entnehmen. 

Diese r Aufgobe wird die Erfindung dcclurch gerecht. da 8 
das Pruf muster manuell diagonal ein- oder zweifoch ge- 
faltet und ous demselben die notige Menge Pruflinge 
in vorgeschriebener GrdBe maschinell ausgestarut wird. 
-Die Merkrnole der erfindungsgemaBen Vorrichtung zur 
Durch fuh rung des Verfahrens sind darin.zu sehen. do 8 
eine' Anzahl mittels Driidcfeder rvach oben gedruoVter 
Stem pel in Re the nebeneinander ongeordnet sind und 
eine Tramporteinrichtung vatfianden ist. die aus einer 
intermittierend bewegten Arrtriebswolze. -und- einer 
etasu'sch getagerten Gegenwalze besteht. Es ist ein 
Niederhalter vorgesehen, der gegenuber dem Hub der 
St em pel einen Vorlauf besitzc 

Mit der Erfindung wird fur die Werkstoffprtifung ein 
Mittel zur Verfugung gestellt, welches schnell und 
unkompUxiert die Herstellung. ma&haltiger Pruflinge 
. ous Must em von in , Flachenform vorkommenden Werk- 
stoffen gestattet* wobei ein besoadeter -Vprteil darin zu 
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sehen ist. doB die PrvHinge in gteicher Weise aos der 
MUte und avis den Randzonen entnommen wer- 
den. 

Die Erftndung set an Hand der zuaehorigen schema- 
Hscheh Zeichnung an ein em AusfGhrungsbeispiel er- 
tautert. Es zeigen : 

f5g. 1 : die Vor-richtung in der Vorderansicht. in Stanz- 
steUung. 

Fig. 2: die Vomchtuog im Ouerschnitt. in Ruhe- 
Stelking. 

Auf zwei Fuhrungsbotzen 1 ist ein unter der Wirkung 
von Drudcfedern 2 stehender Balken 3 gefuhrt, in dem 
eine Anzahl Stem pet 4 — im BeispieJ sind es vier — fest 
angeordnet sind. Dieseiben be si tz en eine Stanzflache 
von 25 mm*. Der Einfachheit halber finden St em pel 4 mit 
rundem Querschnitt Verwendung. Sie si ad einzeln aus- 
wechselbar, indem beispieisweise der Querbalken 3 im 
6e retch der Stem pel 4 langsgeteilt ist und die Teile 
dutch Schrouben 5 miteinander verschraubt sind. An 
den -End en des Balken s 3 sind Rollen 6 getagert. die 
durch den Daidc der Drudcfedern 2 an Exzenter- 
nocken 7 antfegen. Die Exzenterrvocken 7 sind auf einer 
von einem auf der Zeichnung rx'cht gezeigten Getriebe- 
motor ongetriebenen Welle 8 b^festigt. Mit den Lager- 
bodcen 9 ist ein Querbotken 10 :verbunden. in dem die 
Stem pel 4 gefuhrt sind.: In ibmi sind ferner Bolzen 11 
gefuhrt. an denen ein Niederhalter 12 in Form eines 
Bleches befestigt <<st. DieBotzen 11 stehen unter der 
Wirkung von Federn 13, die tn Buchsen 14 angeordnet 
sind. Diesel ben sind mit den Stem pel n 4 durch einen 
..Stilt 15 verbundenv so da8 der Niederhalter 12 das 
PrOfmuister 16 schon festhalt, bevor das Ausstanzen der 
Prufitnge erfolgt. Dies ist besonders wichtig, wen n Pruf - 
Unge ous dunnsten Pruf muster n hergestellt werden 
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so 1 1 en. Zur besseren Einfuhrung der gefalteten Pruf- 
muster 16 ist ein EinfuhrungsbJech 17 vorgesehen. Nach 
den ersten Stanzungen wird das Pruf muster von einer 
Transported nrichtung erfaBt, die a us einer intermittre- 
5 rend ongetriebenen Antriebswalze 18 und etner mitteis 
ekver Feder 19 efastisch geidgerten Gegenwalze 20 be- 
steht. Dcs PrOfmuster wird durch die Tronsportethnch-| 
tung selbsttatig stets nur um den Abstand wetter- 
befdrdert. der zwischen den einzelnen Stored ochern ge- 
10 wahlt ist. Das Cetrtebe gebrduchticher Art ist auf der 
Zeichnung nicht da rgesteUt. Unter den Stem pel n 4 be- 
findet (Sich ein Auffangkasien 21 fur die. ausgestanzten 
PrOfHnge. 
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Patentanspruche : 

1.. Verfahren zur iHersteliung von Pruflingen fur die 
Untersuchung von in Flachenform vorkommenden Werk- 
zo stoffen, insbesondere Papier, dadurch gekennxeichnet, 
daB das Prufmuster von Hand diagonal ein- oder zwei* 
fach gefoltet und ous demselben die notige Menge 
Pruflinge in vorgeschriebener GroSe ausgestanzt 
wird. ' 

25 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens -nach 
Anspruch 1, dadurch ge ken n retch net, daB eine Anzanl 
mitt els Drudcfedern (2) nach oben gedruckter Stem- 
pel .{4) in Reihe nebeneinander angeordnet sind und 

30 eine Jransporteinrichtung vorhanden ist. die ous einer 
intermittierend bewegten Antriebswolze (18) und einer 
elasttsch gelagerten Gegenwalze (20) besteht 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenmeich- 
35 net, daB ein Niederhalter (12) vorgesehen ist. der beim 

Abwdrtshub der Stempe! (4) das Prufmuster (16) bereits 
vor dem Ausstanzen der Pruh+nge festhalt. 



Hterzu 1 6latt Zeichnungen 
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